Kifejezetten "all-positional", azaz minden poziciéban
alkalmazhatd, rutilos tolteti hegesztbhuzal. Kivételes
ivkarakterisztikdjanak koészdnhetéen a figgbleges és
fejfolotti poziciok barmelyikében mar ~160 (1) Ampertdl
kialakul a szoréives anyagatmenet. Ezéltal a frocskolés
szinte teljesen megszinik és az esetleges hegesztési
hibdk kialakulasi esélye is jelentdsen csdkken. A gyorsan
dermedd salakrendszer barmely pozicidban tokéletesen
megtamasztja az d&mledéket, majd dermedése utan
onmagatél valik le (6nlevald salak). Szén-dioxid
véddgazzal alkalmazhaté. A varrat -40°C hdmérsékletig
teljesiti a 47J GUtémunkat.
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EN ISO 17632-A T464PC1H5 (varratfém)
SFA/AWS A5.20 E71T-1CJ H4 (varratfém)
ABS 4YSA H5
BV SA 4YMHH
CCS 4Y40SH10
CE EN 13479
CRS 4YH5S
DB 42.105.15
DNV IV Y40MS (H5)
GL 4YH5S
LR 3S 3YSH5
PRS 4YH5S
RS 4Y42MSHH
VdTUV 07683
C Si Mn S P Ni
0,04-0,08 0,3-0,5 1,1-1,5 0,02 0,02 0,25-0,5
Folyashatar (MPa) min 460
Szakitészilardsag 550-640
(MPa)
Nyulas (%) min 22
Utémunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
-20°C 70
-40°C min 47

Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
@ Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max

mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V

1.2 150 350 20 85 2.1 7.5 5.6 19.8 27 35

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



